Zatacanik ne A

WzZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 WYBORCOW

Pojemnosct umy ( odliczajac grubosci scian ) V = 0,81 m 2, zaloZzona grubosé scian: 3 mm
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POKRYWA

mongiit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysckie] temparatury,
dekiadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawey

UCHWYTY

mehlowe, modai do uzgodnlenia,

montaz uchwytdw do scian do uvzgednienia
na etapie reallzacji prototypu

NAKRETKA
medel do uzgodnienia na etapie realizagji prototypu

KAT UGIEGIAKRAWEDZ]
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A
' 95

WIDOK URNY B-8
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wysokodt uchwyb ume2iiiajecs szteplowanie

DNO

monalit z peliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysckie] temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY )
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
osziifowane krawedzie

LACZENIE SCIAN oo

nity niklowane z powlokg srebrna,
dokladne parametry | sposdb lgczenia

do ustalenia na etapie realizacii prototypu

SCIANA URNY

peliwegglan lity transparentny 3 mm,
dokladne parametry materiaiu

do ustalenla na etaple realizaci prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIAKRAWEDZI |
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie reatizacj profotypu A
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WIDOK POGKRYWY URNY

0,3

RZUT SCIAN URNY

zatoZona grubesd scian 3 mm
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Zatgozaik ar L
WwzOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750, W KTORYM LOKAL
WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosé umy ( odliczajge grubosci scian ) V = 0,8 m 2, zatozona grubosé Scian: 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliwgglany litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokis] temperatury,
doldadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodniania,

montaz uchwyiow do scian do uzgodnienia
na etapie realizacjl prototypu

NAKRETKA
mede} do uzgodnlenia na etaple realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI

doktadny kat ugiecla poliweglar litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

DNO -

monolit z poliweglanu litego 3 rmm,

uformowany pod wpltywam wysokiej temperatury,
dokiadna technologla formowanla wg wytycznych
wykonawecy

OTWOR WRZUTOWY
wyclety w poliweglanie ltym 3 mm,
oszlifowane krawgdzie

EAGZENIE SCIAN

nity nilowane z powtoka srebrng,
dokiadne parametry | sposob tgezenia

do ustalenia na etapie reslizacjl prototypu

SCIANAURNY. _
poliweglan lity transparentny 3 mm,
dokladne parametry materaiu

do ustalenia na etapie reallzacji prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT USIECIAKRAWEDZl
dokladny kat uglgcla poliwgglanu litege
do ustalenla na etapie realizacji prototypu

RZUT SCIAN URNY

zatozona grubosé scian 3 mm
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Fatacznk or D
WZOR
URNA WYBORCZA POMOCNICZA (PRZENOSNA) DLA OBWODU GLOSOWANIA
W ZAKLADZIE OPIEKI ZDROWOTNEJ | W DOMU POMOCY SPOLECZNEJ

Pojemnosé urny ( odliczajac grubosci scian ) V = 0,11 m 3, zatozona grubos¢ &cian: 3 mm
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POKRYWA

monolit 2z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysckigj temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawaey

UCHWYTY

meblowa, modeal do uzgodnienia,

montaz uchwytdw do écian do uzgodnienia
na etapie realizagji prototypu

NAKRETKA

mode! do uzgodnienia na etapie realizagji prototypu )

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B

DNO _ -

monolit z poliweglanu liiego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowanlia wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY . .
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

EACZENIE SCIAN

nity niklowane z powlokg srebma,
dokladne parametry i sposdb laczenia

do ustalenia na etapie realizadji prototypu

SCIANA URNY .
poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiahu

do ustalenia na efapie realizacji prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZ!
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu
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WIDOK POKRYWY URNY

RZUT SCIAN URNY

zalozena grubosé scian 3 mm
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Zatacznik or 4

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH

LACZENIE SCIAN

nity niklowane 2 powloka srebrng,
doktadne parametry | sposdb tgczenia

do ustalenla na etaple realizacjt prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat uglecla poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacj prototypu

SCIANA URNY
poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materigiu

do ustalenia na etapie reallzacji prototypu

SCIANY URNY WYBORCZE

OGOLNE ZALOZENIE FORMY URNY
mantaz Sclan z dwéch manolitycznych
czescl

PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL LACZENIA SCIAN
P .
A - i
' , 037
0,3, ¢ kat ugiecia ' * .

poliweglant itego

A ' 4
_ et ;J.Er, g /

r
) _Igczenie scian
A S - Na nity o

LA

SPOSOB LACZENIA SCIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA | POKRYWY )

OTWORY NA NAKRETKE
dokladniejsze rysunki w punkeie
"detale uchwytéw i plomb"

AGZENIESCIAN . . ... ..

nity niklowana z powloka srebrna,
dokladne parameiry i sposdb igczenia

do usfalenia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etaple realizacji prototypu

SCIANA URNY !
poliweglan lity tfransparentny 3 o,
dokiadne parametry materizaiu

do ustalenia na etaple reatizach profolypu
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KAT UGIECIA KRAWEDZI o
dokladny kat uglecia poliweglanu litego
do ustaleniz na elaple realizac]i prototypu

DNG L

manglit z poliweglanu litego 3 mm,

ufermowany pod wplywem wysokisj temparatury,
dokladna technologia formowania wg wylycznych
wykonawey

WIDOK DNA URNY

SCIANA URNY

DNO URNY WYBORCZEJ

DNO / WIDOK Z GORY

0.3

taczenle dna ze dcianami
na nity

poliweglan lity transparentny 3 mm, .
doktadne parametry maleriaty M
d¢o ustalenla na etapie realizacii prototypu
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PNG L
maonolit z poliweglanu likego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokie}
tarmperatury, doktadna technologia
farmowania wg wytycznych
wykonawcy

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

prototypu

SPOSOB LACZENIA DNA / AKSONOMETRIA

DNO

moenalit z poliwegiant litege 3 mim,
uformowany ped wplywem wysckiej
temperatury, doldadna technologia
formowania wg wytycznych
wykonawey

LACZENIE. DNA ZE SCIANA

nity niklowane z powioksg srebma,
doktadne parametry | sposdb
taczeniado ustalenta na etaple
realizacjl prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZ|
dokfadny kat ugiecia poliweglany litego
do ustalenia na etapie reallzacfi protolypu
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DETAL LACZENIA DNA

PODKLADK! MEBLOWE
filcowedo ustalenia
na efapie realizacji
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POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugigcia poliweglanu litega
da ustalenia na etaple realizagjl prototypu 0,3

POKRYWA

monollt z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokie] temperatury,
dokiadna technologia formowania wg wytycznych 30
wykaonawcy 4 : 4
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OTWOR WRZUTOWY :

WIDOK POKRYWY URNY DETAL POKRYWY

POKRYWA ST

monaolit z poliweglanuy litego 3 mm, ‘ < - pokrywa z
uformowany pod wplywem wysakie] L L s poliweglanu litego
temperatury, dokiadna technologia i »

formowania wg wytycznych y “ / &
wykonawey £ ;
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N OTWOR NA NAKRETKE
‘ iy NAGWINTOWANY
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e W,
 mana L

~ - dokiadniejsze rysunki w punkcie

SCIANA URNY "detale IJCH{Nyt('JWi plomb”

poliweglan [ity transparantny 3 mm,' : N
doktadne parametry materiatu * ST T
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

POKRYWA | AKSONOMETRIA

POKRYWA -

monolit Z paliwgglanu jitege 3 mm, “ ) T e
uformowany pod wplywern wysckie] : ~ o e
temperatury, dekladna technologia /,..'/—/ T e
formowania wg wytyczrych P - . e T /'
wykonawcy - " ’ P

OTWOR WRZUTOWY ‘ o - .

KAT UGIECIA KRAWEDZ]
doktadny kat ugigcia poliweglany litega
do ustalenia na stapie realizacji prototypu

OTWORY NA NAKRETKI
dokiadniejsze rysunki w zakiadce
detale uchwytdw i plomb
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UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBA

~ katugiecia
e poliweglanu litego
y ' pokrywa z N nagwintowany otwor na nakretke
y poliwgglanu liego N
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RODZAJE UCHWYTOW MEBLOWYCH
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NAKRETKA

bez moziwose catkowitego
wylkrecenia

model do uzgodnienia

. na etapie realizacji prototypu
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PLOMBA ]
de uzgodniania /|
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